威海市2023年流通领域机械及安全防护产品

产品质量监督抽查实施细则
1 范围

本细则适用于机械及安全防护产品流通领域市级产品质量监督抽查，县级市场监督管理部门组织的流通领域产品可参照执行。

本细则内容包括产品类别、抽样方法、检验依据、检验项目和检验方法、判定规则。

2  产品类别
产品类别见表1。
表1   产品类别
	序号
	产品类别

	1
	油墨

	2
	家用清洁剂

	3
	液化石油气

	4
	润滑脂

	5
	汽车轮胎

	6
	摩托车轮胎

	7
	摩托车头盔

	8
	汽车用制动器衬片

	9
	汽车内饰材料

	10
	制动软管

	11
	机动车发动机冷却液

	12
	机动车辆制动液

	13
	消防水带

	14
	手提式灭火器

	15
	防火门

	16
	沟槽式管接件

	17
	防火阀

	18
	可燃气体探测器

	19
	独立式感烟火灾探测报警器

	20
	过滤式消防自救呼吸器

	21
	安全带

	22
	电绝缘鞋

	23
	防护服装

	24
	船用救生衣

	25
	洒水喷头


3  抽样方法
3.1  抽样数量

抽样数量见表2。

表2  抽样数量
	产品类别
	抽样数量
	检验样品
	备用样品

	油墨
	2份（大于4kg）
	1份（大于2kg）
	1份（大于2kg）

	家用清洁剂
	2瓶
	1瓶
	1瓶

	液化石油气
	3.6kg
	1.8kg
	1.8kg

	润滑脂
	不低于2千克
	不低于1千克
	不低于1千克

	汽车轮胎
	2条
	1条
	1条

	摩托车轮胎
	2条
	1条
	1条

	摩托车头盔
	2顶
	1顶
	1顶

	汽车用制动器衬片
	2盒
	1盒（每盒不少于4片）
	1盒（每盒不少于4片）

	汽车内饰材料
	3套
	2套
	1套

	制动软管
	6根
	3根
	3根

	机动车发动机冷却液
	2桶
	1桶（不小于2L）
	1桶（不小于2L）

	机动车辆制动液
	2桶
	1桶

（不少于2L）
	1桶

（不少于2L）

	消防水带
	2根
	1根
	1根

	手提式灭火器
	4具
	2具
	2具

	防火门
	2樘
	1樘
	1樘

	沟槽式管接件
	4件
	2件
	2件

	防火阀
	6个
	3个
	3个

	可燃气体探测器
	4个
	2个
	2个

	独立式感烟火灾探测报警器
	4个
	2个
	2个

	过滤式消防自救呼吸器
	4个
	2个
	2个

	安全带
	10条
	5条
	5条

	电绝缘鞋
	6双
	3双
	3双

	防护服装
	2件
	1件
	1件

	船用救生衣
	2件
	1件
	1件

	洒水喷头
	2个
	1个
	1个


3.2  抽样基数

抽样基数满足抽样数量即可。
3.3  样品处置
3.3.1  抽取的样品分为检验样品和备用样品，检验样品应向被抽查单位购买，备用样品不需购买。
3.3.2  抽样人员应当采取有效的防拆措施，对检验用样品和备用样品应分别封样，并由抽样人员和被抽样销售者签字确认，并注明抽样时间、检验样品和备用样品。
3.3.3  样品抽取后，检验样品由承检机构的抽样人员带回检验机构，备用样品封存在被抽查企业，并告知被抽样单位应当妥善保管封存的样品，不得隐匿、转移、变卖、损毁样品，否则将失去提出异议复检的权利。
4  检验依据
检验依据见表3。

表3  检验依据
	产品类别
	检验依据

	油墨
	GB 38507《油墨中可挥发性有机化合物(VOCs)》

	家用清洁剂
	GB/T 35833《厨房油污清洁剂》

	液化石油气
	GB 11174《液化石油气》

	润滑脂
	GB/T 7324《通用锂基润滑脂》

	汽车轮胎
	GB 9744《载重汽车轮胎》

	摩托车轮胎
	GB 518《摩托车轮胎》

	摩托车头盔
	GB 811《摩托车乘员头盔》

	汽车用制动器衬片
	GB 5763《汽车用制动器衬片》

	汽车内饰材料
	CAB 1015《汽车座垫》

	制动软管
	GB 16897《制动软管的结构、性能要求及试验方法》

	机动车发动机冷却液
	GB 29743《机动车发动机冷却液》

	机动车辆制动液
	GB 12981《机动车辆制动液》

	消防水带
	GB 6246《消防水带》

	手提式灭火器
	GB 4351.1《手提式灭火器性能和结构要求》

	防火门
	GB 12955《防火门》

	沟槽式管接件
	GB 5135.11《自动喷水灭火系统第11部分:沟槽式管接件》

	防火阀
	GB 15930《建筑通风和排烟系统用防火阀门》

	可燃气体探测器
	GB 15322.1《可燃气体探测器 第1部分：测量范围为0~100%LEL的点型可燃气体探测器》                        GB 15322.2《可燃气体探测器 第2部分：测量范围为0~100%LEL的独立式可燃气体探测器》                      GB 15322.3《可燃气体探测器 第3部分：测量范围为0~100%LEL的便携式可燃气体探测器》

	独立式感烟火灾探测报警器
	GB 20517《独立式感烟火灾探测报警器》

	过滤式消防自救呼吸器
	GB 21976.7《建筑火灾逃生避难器材第7部分：过滤式消防自救呼吸器》

	安全带
	GB 6095《安全带》

	电绝缘鞋
	GB 21148《足部防护 安全鞋》

	防护服装
	GB 8965.1《防护服装 阻燃服》

	船用救生衣
	GB/T 4303《船用救生衣》

	洒水喷头
	GB 5135.1《自动喷水灭火系统第1部分:洒水喷头》


5  检验项目和检验方法

5.1  油墨检验项目和检验方法见表4。

表4  油墨检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	可挥发性有机化合物(VOCs)含量
	GB/T 38608-2020《油墨中可挥发性有机化合物(VOCs)》


5.2  家用清洁剂检验项目和检验方法见表5。

表5  家用清洁剂检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	总五氧化二磷含量
	GB/T 13173-2021《表面活性剂 洗涤剂试验方法》


5.3  液化石油气检验项目和检验方法见表6。

表6  液化石油气检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	蒸气压
	GB/T 12576-1997《液化石油气蒸气压和相对密度及辛烷值计算法》

	2
	组分
	NB/SH/T 0230-2019《液化石油气组成的测定 气相色谱法》

	3
	残留物
	SY/T 7509-2014《液化石油气残留物的试验方法》

	4
	铜片腐蚀
	SH/T 0232-1992《液化石油气铜片腐蚀试验法》

	5
	总硫含量
	SH/T 0222-1992《液化石油气总硫含量测定法(电量法)》

	6
	硫化氢
	SH/T 0125-1992 、SH/T 0231-1992《液化石油气硫化氢试验法 乙酸铅法

液化石油气中硫化氢含量测定法(层析法)》

	7
	游离水
	GB 11174-2011 、SH/T 0221-1992《液化石油气硫化氢试验法 乙酸铅法液化石油气中硫化氢含量测定法(层析法)》


5.4  润滑脂检验项目和检验方法见表7。

表7  润滑脂检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	GB/T 7324-2010《通用锂基润滑脂》

	2
	滴点
	GB/T 4929-1985《润滑脂滴点测定法》

	3
	腐蚀
	GB/T 7326-1987《润滑脂铜片腐蚀试验法》

	4
	钢网分油
	NB/SH/T 0324-2010《润滑脂分油的测定 锥网法

	5
	杂质
	SH/T 0336-1994《润滑脂杂质含量测定法 (显微镜法)》


5.5  汽车轮胎检验项目和检验方法见表8。

表8  汽车轮胎检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	新胎外缘尺寸
	GB 9744-2015《载重汽车轮胎》

	2
	胎面磨耗标志
	GB/T 521-2012《轮胎外缘尺寸测量方法》

	3
	外观质量
	HG/T 2177-2011《轮胎外观质量》

	4
	内胎和垫带
	GB 9744-2015《载重汽车轮胎》


5.6 摩托车轮胎检验项目和检验方法见表9。

表9  摩托车轮胎检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	轮胎规格、基本参数和主要尺寸
	GB 518-2020《摩托车轮胎》

	2
	胎面磨耗
	

	3
	外观质量
	

	4
	标志
	


5.7  摩托车头盔检验项目和检验方法见表10。

表10 摩托车头盔检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	结构组成
	GB 811-2010《摩托车乘员头盔》



	2
	壳体
	

	3
	缓冲层
	

	4
	舒适衬垫
	

	5
	佩戴装置
	

	6
	护目镜
	

	7
	保护区及试验区尺寸
	

	8
	头盔质量
	

	9
	头盔视野
	

	10
	护目镜冲击强度
	

	11
	护目镜透过率
	


5.8  汽车用制动器衬片检验项目和检验方法见表11。

表11  汽车用制动器衬片检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	镉
	GB/T 23942-2009 《化学试剂 电感耦合等离子体原子发射光谱法通则》

	2
	六价铬
	GB/T 15555.4-1995、GB/T 23942-2009《固体废物 六价铬的测定 二苯碳酰二肼分光光度法》



	3
	铅
	GB/T 23946-2009《无机化工产品中铅含量测定通用方法 原子吸收光谱法》

	4
	汞
	GB/T 15555.1-1995《固体废物 总汞的测定 冷原子吸收分光光度法》

	5
	标志、包装
	GB 5763-2018《汽车用制动器衬片》

	6
	摩擦性能
	


5.9  汽车内饰材料检验项目和检验方法见表12。

表12  汽车内饰材料检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	甲醛含量
	GB/T 2912.1-2009《纺织品 甲醛的测定 第1部分：游离和水解的甲醛（水萃取法）》

	2
	异味
	CAB 1015-2012《汽车座垫》

	3
	阻燃性能
	GB 8410-2006《汽车内饰材料的燃烧特性》

	4
	面料断裂强力
	GB/T 3923.1-2013《纺织品 织物拉伸性能 第1部分：断裂强力和断裂伸长率的测定（条样法）》

	5
	耐光色牢度
	GB/T 8427-2008《纺织品 色牢度试验 耐人造光色牢度：氙弧》

	6
	可分解致癌芳香胺染料
	GB/T 17592-2011《纺织品 禁用偶氮染料的测定》


5.10  制动软管检验项目和检验方法见表13。
表13 制动软管检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	结构
	GB 16897-2010《制动软管的结构、性能要求及试验方法》

	2
	抗拉强度
	

	3
	耐寒性
	

	4
	接头的耐腐蚀性
	GB 16897-2010 、GB/T 10125-2012《制动软管的结构、性能要求及试验方法 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》

	5
	标识
	GB 16897-2010 《制动软管的结构、性能要求及试验方法


5.11  机动车发动机冷却液检验项目和检验方法见表14。
表14  机动车发动机冷却液检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	GB 29743-2013《机动车发动机冷却液》

	2
	颜色
	

	3
	气味
	

	4
	密度
	SH/T 0068-2002《发动机冷却液及其浓缩液密度或相对密度测定法（密度计法）》

	5
	冰点
	SH/T 0090-1991《发动机冷却液冰点测定法》

	6
	沸点
	SH/T 0089-1991《发动机冷却液沸点测定法》

	7
	灰分
	SH/T 0067-1991《发动机冷却液和防锈剂灰分含量测定法》

	8
	pH值
	SH/T 0069-1991《发动机防冻剂、防锈剂和冷却液pH值测定法》

	9
	水分
	SH/T 0086-1991《发动机冷却液的浓缩液中水含量测定法（卡尔·费休法）》

	10
	泡沫倾向
	SH/T 0066-2002《发动机冷却液泡沫倾向测定法（玻璃器皿法）》




5.12  机动车辆制动液检验项目和检验方法见表15。
表15  机动车辆制动液检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	GB 12981-2012《机动车辆制动液》

	2
	运动黏度
	GB/T 265-1988《石油产品运动粘度测定法和动力粘度计算法》

	3
	平衡回流沸点
	NB/SH/T 0430-2019《刹车液平衡回流沸点测定法》

	4
	湿平衡回流沸点
	GB 12981-2012《机动车辆制动液》

NB/SH/T 0430-2019《刹车液平衡回流沸点测定法》

	5
	pH值
	GB 12981-2012《机动车辆制动液》

	6
	液体稳定性
	

	7
	容水性
	

	8
	液体相容性
	

	9
	防锈性能
	


5.13  消防水带检验项目和检验方法见表16。
表16  消防水带检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观质量
	GB 6246-2011《消防水带》

	2
	内径
	

	3
	长度
	

	4
	附着强度
	

	5
	单位长度质量
	

	6
	试验压力下状况
	

	7
	爆破压力
	


5.14  手提式灭火器检验项目和检验方法见表17。
表17 手提式灭火器检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	灭火器总质量
	GB 4351.1-2005《手提式灭火器 第1部分：性能和结构要求》



	2
	灭火器充装总量误差
	

	3
	20℃±5℃喷射性能
	

	4
	筒体水压试验
	

	5
	筒体爆破试验
	

	6
	灭火剂主要组分含量
	GB 4066-2017《手提式灭火器 第1部分：性能和结构要求》


5.15  防火门检验项目和检验方法见表18。
表18 防火门检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	材料（钢质材料厚度）
	GB 12955-2008《防火门》

	2
	加工工艺和外观质量
	

	3
	尺寸极限偏差
	

	4
	形位公差
	

	5
	配合公差
	

	6
	灵活性
	

	7
	耐火性能
	GB/T 7633-2008《门和卷帘的耐火试验方法》


5.16  沟槽式管接件检验项目和检验方法见表19。
表19 沟槽式管接件检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	GB 5135.11-2006《自动喷水灭火系统第11部分:沟槽式管接件》

	2
	标志
	

	3
	密封性能
	

	4
	耐压强度
	


5.17  防火阀检验项目和检验方法见表20。
表20 防火阀检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	GB 15930-2007《建筑通风和排烟系统用防火阀门》

	2
	公差
	

	3
	复位功能
	

	4
	绝缘性能
	

	5
	关闭可靠性
	

	6
	标志
	


5.18  可燃气体探测器检验项目和检验方法见表21。
表21可燃气体探测器检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观检查试验
	GB 15322.1-2019《可燃气体探测器 第1部分：工业及商业用途点型可燃气体探测器》

GB 15322.2-2019《可燃气体探测器 第2部分：家用可燃气体探测器》

GB 15322.3-2019《可燃气体探测器 第3部分：工业及商业用途便携式可燃气体探测器》

	2
	报警动作值试验
	

	3
	方位试验
	

	4
	报警重复性试验
	

	5
	高速气流试验
	

	6
	高温试验
	

	7
	低温试验
	

	8
	跌落试验
	

	9
	标志
	


5.19  独立式感烟火灾探测报警器检验项目和检验方法见表22。
表22独立式感烟火灾探测报警器检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	音响器件检查
	GB 20517-2006《独立式感烟火灾探测报警器》

	2
	标志
	


5.20过滤式消防自救呼吸器检验项目和检验方法见表23。
表23过滤式消防自救呼吸器检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	结构
	GB 21976.7-2012《建筑火灾逃生避难器材第7部分：过滤式消防自救呼吸器》

	2
	佩戴质量
	

	3
	金属材料表面质量
	

	4
	橡胶材料老化性能
	


5.21安全带检验项目和检验方法见表24。
表24安全带检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	总体结构
	GB 6095-2009《安全带》

	2
	零部件
	

	3
	织带与绳
	


5.22电绝缘鞋检验项目和检验方法见表25。
表25电绝缘鞋检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	鞋座区域
	GB 21148-2020《个体防护装备 安全鞋》

	2
	鞋底结构
	

	3
	鞋帮厚度
	

	4
	鞋帮pH值
	

	5
	衬里pH值
	

	6
	鞋舌pH值
	

	7
	内底和鞋垫pH值
	


5.23防护服装检验项目和检验方法见表26。
表26防护服装检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	面料断裂强力（洗前）
	GB/T 3923.1-2013《纺织品 织物拉伸性能 第1部分：断裂强力和断裂伸长率的测定（条样法）》

	2
	面料撕破强力
	GB/T 3917.3-2009《纺织品 织物撕破性能 第3部分：梯形试样撕破强力的测定》

	3
	面料起球
	GB/T 4802.1-2008《纺织品 织物起毛起球性能的测定 第1部分：圆轨迹法》

GB/T 4802.3-2008《纺织品 织物起毛起球性能的测定 第3部分：起球箱法》

	4
	面料耐皂洗色牢度
	GB/T 3921-2008《纺织品 色牢度试验 耐皂洗色牢度》

	5
	面料耐干摩擦色牢度
	GB/T 3920-2008《纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度》

	6
	面料耐汗渍色牢度
	GB/T 3922-2013《纺织品 色牢度试验 耐汗渍色牢度》

	7
	面料甲醛含量
	GB 2912.1-2009《纺织品甲醛的测定第1部分：游离和水解的甲醛（水萃取法）》

	8
	面料pH值
	GB/T 7573-2009《纺织品水萃取液pH值的测定》


.24船用救生衣检验项目和检验方法见表27。
表27船用救生衣检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	包布、缝线、缚带耐摩擦色牢度
	GB/T 3920-2008《纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度》

	2
	包布、缝线、缚带耐海水色牢度
	GB/T 5714-1997《纺织品 色牢度试验 耐海水色牢度》


5.25洒水喷头检验项目和检验方法见表28。
表28洒水喷头检验项目和检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	整体要求
	GB 5135.1-2019《自动喷水灭火系统第1部分:洒水喷头》

	2
	外观
	

	3
	耐水压强度性能
	

	4
	标志、使用说明
	


6  判定规则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
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